
1100

60
0

40

80
55

0
26

00
Деталь  "Д - 4"

Металлический шток
м 1:5

АI  Ø 40
ГОСТ 5781-82*

"Д-8"
(Листовая сталь т . 1,2 мм)

33
0

80

Пика "Д-1"

Металлические
 кольца  "Д-9"

эл. сварка

40
15

0
40

15
0

40
50

3

3

1 1
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Прапорец
м 1:5

Шар   "Д-5"

50
0

Полоса 4х50
ГОСТ 103-76

15

140

158

10
0

11
0

50
0

 Ø 18 АI
Резьба м18

18

50

19
50

Шайба  "Д-3"

эл. сварка

55
0

20
0

50

26
0

26
0

40
40

60
0

50
50

Шайба  "Д-2"

68
0

40
20

0
50

75
0

40

эл. сварка

эл. сварка

Полоса 4х50
ГОСТ 103-76

40

Полоса 4х50

Полоса 4х50

Металлический шток
Деталь  "Д-4"

Металлический шток
Деталь  "Д-4"

150

10
0

15
0

15
40

60 120 120 120 120 120

135

120

135

эл. сварка

50

90
0

38
5

11
0

11
0

11
0

11
0

3 3

эл. сварка

50
10

0
50

40

Планки для крепления
деталей молниезащиты

Шайба  "Д-3"

4 4

5 5

Деталь  "Д - 4"

По "4 - 4"
м 1:1

эл. сварка

78
4

78

O 
15

9

Деталь  "Д - 6"
фланец

Деталь  "Д - 4"

По "5 - 5"
м 1:1

эл. сварка

O 
15

9

Деталь  "Д - 7"
труба 159х4
ГОСТ 10704-91

35
0

30

166

40

164

168

Осевой столб
щатра

Столб под кольца
подтесывается

28
50

По "3-3"
м 1:1

Деталь  "Д - 4"
Шток

30 20
50

10 20 20

эл. сварка

Болт М8
L=35

8

Полоса 4х40
ГОСТ 103-76

Полоса 4х50
ГОСТ 103-76

40

1
6

5

4
14

6
15

0

O 
15

9
40

Деталь "Д - 8"
м 1:5

4

Деталь  "Д - 7"
труба 159х4
L=146 мм

Деталь  "Д - 8"

листовая сталь
т. 4 мм

Деталь  "Д - 6"

60

Деталь "6"
м 1:2

Полоса 5х60
Гост 103-76

Кол-во 4 шт.

80

Вид  "В-В"

42

50

42
50
80

В

В

А А

Шайба "Д-2"
м 1:2

По "А-А"
м 1:2

Кол-во 1 шт.

100

ɺʠʜ  "ɻ-ɻ"

42

50

42
50

100

Г

Г

Б Б

ʐʘʡʙʘ "ɼ-3"

ʤ 1:2

ʇʦ "ɹ-ɹ"

ʤ 1:2

ʂʦʣ-ʚʦ 1 ʰʪ.

                                                  ПРИМЕЧАНИЯ :
1.  Сварку элементов производить по ГОСТ 5264-80 электродами Э42 ГОСТ 9467-75
    Катеты сварных швов кроме оговоренных назначать согласно тб . 38 СНиП II-23-81
2. Планку для крепления троса молниеотвода приварить двухсторонним сварным швом
    hш = 4 мм.
3. Металлоизделия, скрытые от взора после установки в конструкцию , окрасить эмалью ПФ133

(ГОСТ 6465-76)  в цвет кровли шатра  по грунту ГФ   021 ГОСТ 25129-82.
4. Все видимые  детали прапорца , (вся верхняя часть включая шар под Шайбой "Д-3)",

покрасить бронзовой краской на лаковой основе по грунту ГФ   021 ГОСТ 25129-82.
5. Спецификацию металла см. лист № РД-31
6. Смотреть совместно с листами       № РД-31,  РД-34.

Лист № РД-34

см.  данный лист

1

2

3

4

5 6

7

8

9

10

11

11

12

13

14

95

35

Фартук из
кровельной
стали

15

1

4

11

7

1

Лист № РД-34

Лист № РД-34

Лист № РД-27

Лист № РД-31

Лист № Д-34

Формат A1

ЛистСтадия Листов

Чертеж:Исполнил

Вахрамеева Т.И.Директор

Проверил
Н. контроль

Вахрамеева Т.И.

Копнин  В.Г.
2015

        Республика  Карелия
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Заказчик:  Федеральное государственное унитарное предприятие
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Адрес:  Архангельская область ,
Приморский район , пос. Соловецкий,
Набережная бухты Благополучия , д. 1

Наименование объекта :

Копнин В.Г.

РД 33

Прапорец

Объект культурного наследия федерального значения
«Ансамбль Соловецкого монастыря и отдельные сооружения  островов

Соловецкого архипелага ,
XIV век - первая половина XX века», Башня Никольская.

Ф
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